NAJWIEKSZE KONIECPOLSKIE ZAKE ADY

1 wrze$nia 1965 roku w Koniecpolskich
Zaktadach Ptyt Pilsniowych powstaly
branzowe Warsztaty Remontowe, kto-
rych zadaniem bylo produkowanie czesci
zamiennych dla koniecpolskiego zakta-
du. Lata 1965-1970 byty czasem tzw. pro-
dukcji antyimportowej, czyli wystepowat
zakaz importu maszyn, urzadzen oraz czg¢-
$ci zamiennych przede wszystkim z Euro-
py Zachodniej na rzecz przemyshu krajo-
wego.

Poniewaz Koniecpolskie Zaktady Ptyt Pil-
$niowych i inne nowopowstajace fabryki
ptyt, sklejek i zapatek oparte byly
w znacznej czgséci na urzadzeniach zagra-
nicznych, stad plan powstania takiej gru-
py roboczej, ktéra moglaby wykonywac
antyimportowe zadania w omawianym
przemysle. W momencie powstania wyso-
kokwalifikowana kadra warsztatow wyno-
sita 15 0s6b. W roku 1966 rozpoczeto bu-
dowe obiektu dla warsztatow.

1 lipca 1968 roku nastapilo uroczyste
otwarcie Zakladu Remontowo-Montazo-
wego Przemystu Plyt, Sklejek i Zapatek.
Zakresem dziatania przedsigbiorstwa by-
fa produkcja czgsci zamiennych do ma-
szyn i urzadzen oraz przeprowadzanie re-
montoéw kapitalnych, modernizacji ma-
szyn i urzadzen przemyshu ptyt, sklejek
1 zapalek. Dyrektorem zakladu zostat
Zdzistaw Olendzki, zastepca dyrektora
ds. technicznych, Tadeusz Parandyk. Za-
ktad wyposazono w bardzo nowoczesne
maszyny i urzadzenia oraz zatrudniono
wysokokwalifikowana kadre pracowni-
inzynieré6w, projektantow, techni-
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W sierpniu 1972 roku Zasadnicza Szkota
Zawodowa dla Pracujacych oraz Techni-
kum Mechaniczne dla Pracujacych dziata-
jace przy KZPP, zostata przekazana nowe-
mu zakladowi. Szkota przyzaktadowa
ksztalcita fachowcéw w zawodach: $lu-
sarz, tokarz, frezer, elektryk. Technikum
uzupetniato wyksztatcenie absolwentow
szkoty zawodowej, ktorych zatrudniano
w Zaktadach Remontowo-Montazowych.
Zaktad produkowal czgéci zamienne do
urzadzen przemystu drzewnego, maszyny
konstrukcji stalowej, montowat linie pro-
dukcyjne, np.: linie ptyt widrowych w By-
strzycy Ktodzkiej, czy linie ptyt komorko-
wych w Piszu.

Zaklady Remontowo-Montazowe
W poOznigjszym czasie przyjely nazwe
,,-Remko”.
W miarg rozwoju zaktadu dziatalnosc¢ pro-
dukcyjna poszerzano na potrzeby innych
branz. Organizowano ushugi montazowe
tzw. brygadami wyjazdowymi. W ramach
konstrukcji urzadzen spawanych zaktad
tez wykonywal: suszarnie, wentylatory,
przeno$niki zgarniakowe, Slimakowe, ta-
$mowe, rolkowe i pneumatyczne. W zakre-
sie produkcji zespoldw, maszyn, czesci
do przemyshu drzewnego zajmowano si¢
wykonaniem: glowic nozowych skrawa-
rek, koszy rozdrabniaczy, wirnikéw, do-
mielaczy, urzadzen dozujaco-rozdrabniaja-
cych, pomp wirnikowych.
W zakresie remontu silnikéw elektrycz-
nych wykonywano wymiang uzbrojen sto-
jana, wymiang klatek wirnikow, regenera-
cje walcow. Dokonywano regeneracji czg-
§ci maszyn poprzez: naprawianie i obrob-
ke mechaniczna
oraz metalizacje
ré6znymi metala-
mi. Uszlachetnia-
no wyroby meta-
lowe  poprzez:
natryski plazmo-
we 1 metalizacje
materialamianty-
korozyjnymi
i odpornymi na
Scieranie, obrob-
ke cieplna i che-

s produkowat na-
Q rzgdzia do cig-

cia i rozdrabniania surowca drzewnego:
noze do cigcia plaskie i przeciwnoze do
skrawarek, segmenty mielne do mtynoéw
i termozwidkniaczy.

Firma dysponowata uniwersalna baza ob-
rabiarek o szerokich mozliwosciach ich
wykorzystania. Posiadata doskonale przy-
gotowana kadr¢ robotnicza, kadre tech-
niczng 1 zaplecze naukowo-badawcze.
Scisle wspolpracowata z uczelniami tech-
nicznymi w kraju, szczegoélnie z Politech-
nikg Czestochowska. W latach 70. zaktad
byt czotowym w wojewddztwie czesto-
chowskim. W okresie rozkwitu przedsig-
biorstwo zatrudnialo prawie 700 o0sob,
pracujac na trzy zmiany.

30 czerwca 2003 roku walne zgromadze-
nie akcjonariuszy podjg¢lo uchwale o li-
kwidacji ZRM S.A. Koniecpol. Obecna
nazwa zakladu to ,,Remko-Pol” Koniec-
pol Sp. z.0.0.. Zaktad dostosowuje si¢ do
obecnej sytuacji na rynku. Specjalizuje
si¢ w nietypowych ustugach wymagaja-
cych szybkiego i czgstego przestawiania
produkcji do potrzeb klienta. Wykwalifi-
kowana 1 doswiadczona kadra zapewnia
wysoka jako§¢ wykonywanych prac.
Oferta zakladu: Transportery: tasmowe,
rolkowe, zgarniakowe, lancuchowe, S§li-
makowe, ptytowe, Srubowe. Konstrukcje
stalowe: kratownicowe, maszynowe, wen-
tylacje i odpylania, zbiorniki bezcisnie-
niowe, montaze konstrukcji i urzadzen.
CzeSci obrabiane mechanicznie:  osie,
waly o gabarytach do ©@ 530 L=8000,
osie, waly o gabarytach do @ 570
L=4000, osie, waly o gabarytach do O
1650 L=1600, tarcze do @ 2500 L=1600,
obrobka ptaszczyzn dlugos¢ 3000, szero-
ko$¢ 1250, max Q=3000 kg, kota zebate
o module do 16, @ 1500, wysokos¢ 350,
kota tancuchowe o roznym ksztalcie zg-
bow, korpusy podlegajace wytaczaniu
o wielkosciach 1500 x 1200, szlifowanie
watéw do © 620 x 4000. Obrobka ciepl-
no chemiczna: naweglanie gazowe /prze-
strzen komory @ 600 x 900/, hartowanie
objetosciowe /komora 500 x 680 x 1200/,
hartowanie powierzchniowe indukcyjne,
waly max db. 1500, kota max. @ 1200.
Wywazanie dynamiczne: wywazanie wir-
nikdéw i tarcz o gabarytach do @ 2500 x
1000, wywazanie watkow L max 3000,
max cigzar do 3000 kg.
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